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Ayakkabilar-Saya Taban Yapisma Mukavemeti Testi / Ayakkabi Siyah
TS EN ISO 17708:2018
Test Baslangi¢ Tarihi : 09/06/2026

Test Bitig Tarihi : 11/06/2026

AB-1059-T

2600007127

06-26

Parametre Sonug Miisteri Limiti Degerlendirme
Ortalama Yapisma Mukavemeti (Sol) 4.10 N/mm En az 3.00 N/mm Geger
Ortalama Yapisma Mukavemeti (Sag) 4.67 N/mm En az 3.00 N/mm Geger

Deney Ortam Kosullari: : 23+2 °C ve %50+5 rH
Kondisyonlama Siresi: : 2342 °C ve %5045 rH Siire:-
Deney Numunesi Tipi : C

Deney . Maksimum Yapisma Ortalama Yapisma Saya Taban Yapisma

Parcas | Numune Pay Eni(mm) Kuwveti (N) Kuwveti (N) (N/mm) Yapisma Kodu
1-Sol
dis 11.27 53.294 26.695 4.73 M1
milo

1-Sdl 11.44 39.662 25.697 3.47 s1

ic milo

2-Sag
dis 9.67 52.393 21.552 5.42 s1
milo

2-5ag 10.22 39.944 21.93 3.91 s1

ic milo

Deney sonuglari, yapisma kusuru (hata kodu:S,M) olan deney pargalarinda maksimum yapisma kuvveti kullanilarak hesaplanmistir.

Aciklama: TS EN ISO 17708:2012 standardinda belirtilen hata kodlarinin agiklamalari asadida belirtilmistir.

A1l: Yapistirici film tabakasinin taban Gzerinde kalacak sekilde ayrilmasi
A2: Yapistiricl film tabakasinin saya lizerinde kalacak sekilde ayrilmasi

C: Yapistiricl film tabakasinin sakizlanarak ayriimasi

N: 1ki yapistiricili film tabakasinin, birbirinden ayriimasi
S1: Saya malzemesinin Ust ylizeyinin taban malzemesi (izerinde kalarak ayriimasi
S2: Taban malzemesi Ust ylizeyinin saya malzemesi lizerinde kalarak ayriimasi
M1: Saya malzemesinin kismen veya tamamen yirtilarak ayriimasi
M2: Taban malzemesinin kismen veya tamamen yirtilarak ayrilmasi

Olglim Belirsizligi: £10%
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